Spezifikation
TCC/TCC.1

D-SCKWEILER

connecting flow to purity

Verwendung in der Produktion,
Photovoltaik sowie Mess- und Regelungstechnik.

B TCC /TCC.1
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ac  Anodisch gereiningt
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1. OBERFLACHEN

Rohre und Formteile: Innenoberflache Aufienoberflache
B TCC (bf) nicht definiert; auf Anfrage Ra ,,; < 0,80 ym (32 pin) nicht definiert
M TCC.1 (ac) nicht definiert; auf Anfrage Ra ,,, < 0,80 pm (32 pin) nicht definiert
Pipe und Pipe-Formteile: Innenoberfliche Aufienoberfliche
B TCC (bf) nicht definiert; auf Anfrage Ra ,,; < 0,80 pm (32 pin) nicht definiert
M TCC.1 (ac) nicht definiert; auf Anfrage Ra ,,, < 0,80 pm (32 pin) nicht definiert

Weitere Hinweise: - Rohre und Fittings fiir das Orbitalschweifien vorbereitet (gemaR Dockweiler-Richtlinie Dok. 8.3-9/7).
- Andere spezifizierte Oberflachen oder Enden sind auf Anfrage erhaltlich.
- Der Ra-Wert im kaltverformten Bereich von Formteilen (Innen- und AuBenfliche) und an der
Oberfliche von Rundnahten ist nicht definiert. Fiir Abomessungen OD ¢ 3/8" (5.00 mm) ist die
Rauheit nicht definiert.
- TCC (bf): Reinigungs- und Priifverfahren ASTM A 632, S3

- TCC.1 (ac): Ol- und fettfrei nach CGA G-4.1-2018 undASTM G93 - level B.

2. WERKSTOFFE

Rohre und Formstiicke aus austenitischem Edelstahl in:

W TCC / TCC.1 1.4435 / UNS S31603 (316L)
1.4404 / UNS S31603 (316L)
UNS S31603 (316L)

UNS S30403 (304L)

Die Harte entspricht: - max. 180 HV* gemafi DIN EN ISO 6507-1

- max. 90 HRB* gemafi DIN EN ISO 6508-1

* vergleichbar mit ASTM E-384 (HV) und ASTM E 18-22 (HRB)

3. ABMESSUNGEN
Imperial: gemafl ASTM A269 / A270 / A632
OD x WT 1/8" x 0.022" bis 6" x 0.109"
Lange min. 19.36 ft bis max. 19.98 ft (6000 mm -100/+90)

3.18 x 0.56 mm bis 152.4 x 2.77 mm

Pipe: gemal ASTM A312

OD x WT NPS 8, 10, 12, 16, 20 Schedule 10S 219,08 x 3,76 mm bis 508,00 x 5,54 mm
Lange min. 19.36 ft bis max. 19.98 ft (6000 mm -100/+90)

0D x WT 6,00 x 1,00 mm bis 35,00 x 1,50 mm

Lange 6000 mm -100/+90

Herstellungsverfahren: Nahtlose Rohre (< 1/2") Geschweifite oder nahtlose Rohre (> 1/2")
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4. QUALITATSKONTROLLE UND PRUFVERFAHREN
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5. TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

6. DOKUMENTATION, VERPACKUNG UND VERSAND

Rohre und Formteile sind fiir das Orbitalschweif3en vorbereitet:

Rohre

Dokumentation

Gemall ASTM A 632 / A 269 / A 270, DIN EN 10217-7 / 10216-5
mit einer Lange von 5900 - 6090 mm (max. 10% Kurzldngen
von min. 3000 mm mdéglich).

Dockweiler Abnahmeprtifzeugnis 3.1 gemaf EN 10204.
Optional: Online-Dokumentation WebCert.

Formteile

Verpackung

Gemaf DIN 11865, ASTM A 403 (Pipe), ASTM A 182 (Pipe)

Die Kennzeichnung erfolgt immer mit

DOCKWEILER / DW-Nummer / Abmessung / Material /
Schmelzennummer

Metallblanke Rohre und Formteile sind mit weiflen/transpar-
enten PE-Kappen verschlossen und in PE-Folie verpackt. Das
Chargenetikett enthalt die Information TCC.

Anodisch gereinigte Rohre und Formteile werden mit PE/PA-
Folienunterlagen und weiflen/transparenten PE-Kappen ver-
schlossen und in PE-Folie verpackt. Das Chargenetikett enthalt
die Information TCC.1.

Rohre und Formteile sind dauerhaft gemaf Dockweiler-Richtlinie
AA 8.5.2-80. Die Kennzeichnung enthalt alle notwendigen Infor-
mationen zur Riickverfolgung der Schmelzennummer und der
Werkstoffklasse

Versand
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Versand von Rohren in Kochern oder Kisten, der von Formteilen
stofigesichert in festem Karton oder Kisten.




